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I ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung st die Verwendbarkeit bew. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.’

2 Sofemn in der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauaren batrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landemegelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung awch durch gleich-
wartige Nachweize anderer Mitghedstaaten der Europdischen Union belegt werden kann,
Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Ober den Europaischen Wirtschaftsraum
(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegle gleichwertige Machweise.

3 Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben geselziich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen,

4 Die algemeins bauaufsichtiche Zulassung wird unbeschadel der Rechte Drtter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt,

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadel weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen™, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopéen der aligemeinen bauaufsichtichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die aligemeine bauaufsichlliche Zulassung an
der Verweandungsstelle vorbegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
Kopien der aligemeinen bauaufsichtichen Zulassung zur Verflgung zu stellen.

6 Die allgemeine bauvaufsichtiiche Zulassung darf nur volistandig vervielifaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffenllichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dorfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen, Ubersatzungen der allgemeinen bavaufsichtfichen Zulas-
sung missen den Hinweis “Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

7 Die aligemeine bavaufsichtiiche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich erganzt und geadndert
werdan, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordem.

Hirmeis: Mt Inkrafitreden der geplanten Movelle der Landesbaucrdnungen (von den Landern wird der 16102016
angesirebd) kénnen von der Bausufsicht for Bavprodukie mit CE-Kennzeichnung nach Bauprodukienverordnung
(erordnung (EL) W J05520011) voraussichiich keine natonalen Yersendbarioeds- wnd lhrﬂﬂ'ﬂ-lh‘l‘nuﬂﬂ-—

E-h.lptﬂdu‘h.l& il EE-HM'L!&IE‘H‘ILI‘I“ Aach Blupl'-ﬂﬁm e Funkbon aks Verwendbarksinadinesis
Sinne der Landesbauordnungen entfalien und die Versendung des U-Zeichens. michl mehr zuldssig ssin.

ZSiTR G 1.23. 3310018
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fOr das in Abschnitt 1.2 beschriebeng
Pernmeterdarmmsystemn bestehend aus extrudergeschaumten Polystyrol-Hartschaumplatten
mit Schaumhaut (nachfolgend als Extruderschaumplatten bezeichnet) und weiteren Kompo-
nenten.

Die Extruderschaumplatien haben die Bezeichnung:
"ROOFMATE SL-A" und "ROOFMATE SL-A-P",
“FLOORMATE 500-A und "FLOORMATE 500-A-P~,
"FLOORMATE 700-A" und "FLOORMATE 700-A-P~.

Anwendungsbereich

Das Perimeterdammsystem darf zur Warmedammung von erdberlhrien Wanden und Keller-

fultbdden (statisch nichtiragende Bauteile) aus massiven mineralischen Baustoffen sowie als

Sockeldammung verwendet werden.

a) Anwendung bei Bodenfeuchte und nichistauendem Sickerwasser"
Das Permeterdammsystemn darf in Bereichen mit Bodenfauchte und nichtstavandem
Sickerwasser in zwei bzw. drei Lagen verlegt angewendel warden.

b} Amrenrglung als Permeterdammung im drickenden Wasser und aufstavendem Sicker-
WaSaE

Das Perimeterdammsystem darf im langanhaltend oder standiy drickenden Wasser
{Grundwasser) bzw. bei aufstauendem Sickerwasser’ verwendet werden, wobel die
Platten maxmal 7,00 m in das Wasser eintauchen dirfen,

Das Warmedammsystem darf jedoch nicht unter Fundamenten angewendet werden.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines
Die Extruderschaumplatten® und die weiteren Komponenten des Perimeterdammsystems
miissen den nachiclgend genannien Bastimmungen entsprechen

Eigenschaften und Zusammensetzung
Extruderschaumplatten

Zusammensetzung
Die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinteriegte Zusammensetzung ist einzuhalten.

Anderungen dirfen nur mit Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik erfolgen.

Das bei der Herstellung der Extruderschaumplatten versendete Treibmittel besteht aus
Kohlendioxid (CO;) und Isobutan.

Wasserbeanspruchung im Sinne der DIN 181554, Bauvwerksabdichiungen - Ted 4; Abdichtungen gegen Boden-
teuchle (Kapillarwassed, Halwassed) und rechistapendes Sckensadser an Bodenpiatien und Wanden, Bemessung
und Ausfilhrung

Wassarbeanspruchung im Sinne der DIN 181958 Bauvwerksabdichbusngen = Teil & Abdichiungen gegen von aulen
drijckendes Wasser und aulstavendes Sickersassar, Bemessung und Ausfihingng

Wassarbaanspruchung im Sinng der DIN 18195-6

Did Probekonper sind wor oem Prifen mind. 45 Tage bai (23 + 2) "C und (50 1 2) % relatiner Lufifeuchie Du Bgem

123 3310088
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2.21.2 Geomelrische Eigenschafien
Die Extruderschaumplatien haben beidseitig eine glatte Oberflache,
Die Dicke der Extruderschaumplatte "ROOFMATE SL-A" und "ROOFMATE SL-A-P" darf
30 mim nicht unterschreiten und 200 mm nicht Oberschreiten,

Die Dicke der Extruderschaumplatte "FLOORMATE 500-A" und “FLOORMATE 500-A-P°
darf 40 mm nichi unterschreiten und 200 mm nicht Oberschreiten,

Die Dicke der Extruderschaumplatte “FLOORMATE 700-A und “FLOORMATE T00-A-P~
darf 40 mm nicht unterschreiten und 120 mm nicht Oberschreiten,
Die Extruderschaumplatien missen gine Kanlenprofilierung (z. B. Stufenfalz) haben.

Tabelle 1; Geometrische Anforderungen

Eigenschaft Prifung nach Zulassige Abweichungen
Lange und Breite DIN EN 822° % 10 mm
Dicke DIN EN 823* (Messpunkte +5/-2 mm
entsprechend Anordnung 3)
Rechiwinklgkeit in DIN EN 8247 * 5 mm'm
Langen- und Breiten-
richtung
Ebanheit DIM EN &25" 7 mm

2213 Rohdichte

Der Mittelwert der Rohdichte der Extruderschaumplatten muss bei Frifung nach der Norm
DIN EN 1602°* mindestens den Werten der Tabaelle 2 entsprechen. Einzetwere dirfen den
Woert um nicht mehr als 10 % unterschreiten und den Werd von 45 kg/m® nicht Gberschreiten.
Die Prifung ist an finf Probaekarpearn mit Liefermatan durchzufGhran.
2214 Dimensionsstabilitat bei definierten Temperatur- und Feuchtebedingungen

Die Dimensionsstabilitdt bei definieren Temperatur- und Feuchtebedingungen der Extruder-
schaumplatten ist nach der Norm DIN EN 1604™ bei einer Priftemperatur von 70 °C und
giner Luftfeuchte von 90 % zu bestimmen. Die MaBanderungen dirfen 5.0 % nicht Gber-
schreiten,

2215 Verformung bei definierter Druck- und Temperaturbeanspruchung

Die Verformung bei definierder Druck- und Temperaturbeanspruchung ist nach der Morm
DIN EN 1605 zu bestimmen.

Dabei erfolgt die Prifung mit den Prifbedingungen 2 der Norm DIN EN 1805,
Abschnitt 7.2, Tabelle 1. Dwe Dicke der quadratischen Probekorper ist de Lieferdicke.

Die Maltanderungen dorfen 5,0 % nicht Gberschreiten.

» DA EN B23-2013-05 Wamedidmmsiofie fir das Bawwesen:; Bestimmung der Linge und Breite Deutsdhe
Fassung EN 8222013

' D4M EN B23:2013-05 Wiamedammeiote i0r das Bawwesen, Besimmung der Dicke; Deutsche Fassung
EN B23:2013

4 DEN EN B24:201 208 Wamedammasiofie fir das Bavwesen; Bestimmung der Rechiwinkliglksit; Dewtscha
Fassung EN B24:2013

¥ i EM B25:2013-05 Wiamedimmaiofe fir das Bauvwessn, Bestimmung der Ebanheil; Deutsche
Fassung EN 8252013

* DM EN 1602:2013-0% WamedBmmsiofs fir das Bauwessn, Baestimmung der Rohdichbe, Deutsche
Fassursg EN 16022013

- DI EN 1804-2013-08 Warmedammastofe Bir das Bauwesen. Bestmmung der Dimensionsstabileat bei
l;:ﬂlurun Temparatur- und Fauchtebedingungen. Deuischa Fassung EN 1804:

3
ol DIN EN 1605:2013-05 Warmedammstoe fir das Bauvwesen - Bestmmung dor Verformung bai definierer

Druck- und Temperafubeanspruchung. Dewtscha Fassung EN 16052013

ZSITR 18 1.23. 3310018
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2216 Druckfestigkeit bzw. Druckspannung bei 10 % Stauchung
Der Einzelwert der Druckfestigkeil bzw. die Druckspannung bei 10 % Stauchung (o) muss
bei Prifung nach der Norm DIN EN 826" mindestens dem Nennwert der Druckfestigkeit
nach Taballe 2 entsprechen. Es sind 5 quadratische Probekorper in Lieferdicke zu prifen.
2217 Wasseraufnahme bei langzeitigem volligem Eintauchen
Die Wasseraufnahme Wy bei langzeitigem wolligem Eintauchen darf bei Priffung nach der
Morm DIN EN 120877 héchstens 0,7 Vol-% betragen. Die Profung ist nach dem
Verfahren 2A mit einer Abiropfzeit von max. 10s an drei Probekorpern™ in Lieferdicke
durchzufiihran.
2.21.8 Wasseraufnahme durch Diffusion
Die: Wasseraufnahme Wy, durch Diffusion darf bei Prifung nach der Norm DIN EN 12088"™
héchstens 3,0 Vol -% betragen.
Es sind zwei Probekdrper (Abmessungen 500 mm x 500 mm x Lieferdicke) zu prifen. Im

Vorfeld der Prifung ist die Rohdichte der hier verwendeten Probekorper zu bestimmen. Es
ist darauf zu achten, dass die ermiftelte Rohdichte annahernd der Rohdichie der fir die

Prifung der Druckspannung nach Abschnitt 2.2.1.6 verwendeten Probekérper entspricht.
2218 Widerstandsfahigkeit gegen Frost-Tau-Wechselbeanspruchung
Der Nachweis der Widerstandsfahigkeit gegen Frost-Tau-Wechselbeanspruchung ist nach
der Norm DIN EN 12091™ zu fihren. Dazu sind die beiden im Diffusionsversuch befeuch-
teten Proben zu verwenden.
Die Wasseraufnahme darf nach dem Frost-Tav-Wechselversuch um nicht mehr als
1.0 Vol -% erhéht sein. Die Proben dirfen keine Sulerich sichibaren Veranderungen
erfahiren haben,
Die Druckspannung'™ bei 10 % Stauchung darf bei Prufung nach DIN EM 826" nach der
Frost-Tau-Wechselbeanspruchung gegeniber der Festigkeit der "nicht frostbeanspruchien
Vergleichsprobe™ um nicht mehr als 10,0 % vermindert sein und den Nennwert der Druck-
festigkeit nach Tabelle 2 nicht unterschreiten.
2.2.1.10 Brandverhalten
Die Extruderschaumplatten missen die Anforderungen an schwerentflammbare Baustoffe
(Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach der Norm DIN 4102-1", Abschnitt 6.1, erfllien.
Die Brandprifungen sind nach der Morm DIN 4102-1" in Verbindung mit der Norm
DIM 4102-16" durchzufuhren.

= DI EN 826:2013-05 Warmedammastofe fir das Bauwesen. Bestimmung des Verhalens bei Druckbean-
spruchung; Deutsche Fassung EN 826:2013
- DIN EN 12087-2013-08 Warmedammstoffe fur das Bauwesen . Bestimmung der \Wasseraufnahme bei

langzesigem Enlauchen; Deutsche Fassung EN 120873013
Dh Large brw. Brede der Probekdper muss mindasians J00 mm belragen

M DI EM 12088201308 Warmedammsioffe fir das Bauwesen, Bestmmung der Wasseraufnahme dunch
= Diffusion: Deutsche Fassung EM 120882013
DM EM 1200810 2013-06 Warmadammalafle Kir das Barsesen - Bestmmung des VerhaBens bl Frest-Tau-
X Wechasibeanspruchung; Deutsche Fassung EN 12091:2013
o MiBahwvar dor Enzalimaessungen
CHM 4702-1 1959805 Bramdwerhalten won Bavstofen und Bautellen; Tel 1: Baustofe; Bageiffe, Anforde-
rungén und Prifungen
gt M 4102-18: 201 5-09 Brardverfalien von Bamstolen und Basleden, Ted 16 Durchflibfsng vwon Brand-
schachiprifungen

25097018 13- 100008
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2.2.1.11 Warmeleitfahigkeit
Die Warmebaitfahigkeit 3. bei 10 °C Mittellemperatur darf bei Prifung nach der Nomm
DIN EN 12667 bzw. DIN EN 1283%" den in Tabelle 1 angegebenen Grenzwert der Warme-
leitfahigkeit Aoy nicht Oberschreiten. Die Prifung erfolgt an Probekorpern nach Alterung
nach Anhang C.2 der Norm DIN EN 13164%,

2.2.1.12 Geschlossenzelligkeit
Die Geschlossenzelligkeit der Extruderschaumplatten muss bei Profung nach
DIMN EN 150 4590* (mit Korrektur) mindestens 95 Vol -% betragen.
Tabelle 2: Anforderungen an die Extruderschaumplatten
Plattentyp Dicke der | Grenzwert |Nennwert |Rohdichte | Baustoff-
Bezeichnung Extruder- der Warme- | der Druck- | {Mittelwert, | klasse nach
schaum- |leitfahigheit | festigkeit | mindestens) | DIN 4102-1"
platten Rgrena
|lmm) (Wim K)) | (kPa) (kgim®)

ROOFMATE W=d=60 |0,0328

SL-A 60<d=80 |0,0338

ROOFMATE 80 <ds120 |0,0347 300 33 B1

SL-A-P 120 < d s 160 | 0,0356

__________ 1100<d<200)0,0075

FLOORMATE d0sd=T7T0 | 00338

S00-A 70<ds120 |0,0347 I
FLOORMATE  |120 <d = 160 | 0,0358 e =8 |2
S00AP  |160<ds200)00366 |

FLOORMATE

T00-A 40sds70 |0,0338

FLOORMATE |70<ds120 |0,0347 | O kg .

T00-A-P

222 Weitere Komponenten

Dwe Eigenschaften und Anforderungen an die weiteren Komponenten des Perimeterdamm-
systems sind in Abschnitt 4.2 spezifisch beschrieben.

2.3 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

231 Herstellung

Bei der Herstellung der Bauprodukie nach Abschnitt 2.2.1 sind die Bestmmungen im
Abschnitt 2.1 einzubalten.

” DIN EN 12667:2001-05 Wiametechnisches Verhalien von Baustoflen und Bauprodukien - Bestimmung des
Wiasrmedurchiasswiderstandes nach dem Verfahren mil dem Platbengerat und dem
Wirmestrommaessplatben-Gardt - Produlte me hahem und mitthenam Warmedurch-
lasswidersiand, Deutsche Fassung EM 126672001

" D8N EN 12939:2001-02 Wirmetechnisches Verhalten ven Baustoffen und Bauprodukien - Bestimmung des
Warmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plaftengersl und dem
Warmesirommessplatien-Ganst - Dicke Produkte m hobem und miltkerem Waimne-
durchlasswiderstand; Deutsche Fassung EN 129382000

- DIN EN 13164:2015-04 Warmedammstoffe fir Gebdude, Werkmallip hergestelle Produkte aus extru-
disrtom  Polystyrolschaum  (XP5) Spezifikation, Deutsche Fassurg
EM 1311843012+ A1:2015

2 DIM EN IS0 4850:2003-04 Harle Schaumstofte, Bestmmung des Volumenanieds ofemner und peschicdas i

dalien (150 4500 2002);, Deutsche Fassung EM FS0 45505003

I30aT8.18 1333310018
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232 Verpackung, Transport und Lagerung
Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 mibssen nach Angaben des Herstellers gelagert und
vor Beschadigungen geschitzt werden.

233 Kennzeichnung
Die Bauprodukie nach Abschnitt 2.2.1 bew, deren Verpackung oder das beigeflgte Etikett
missen vom Hersleller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander gakennzeichnel werden,
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnilt 2.4 erfllit
sind.
Weiterhin muss die Kennzeichnung in deutlicher Schrift folgende Angaben enthalten:

- Extruderschaumplatten fir das Perimelerddmmsystem nach allgemeiner bauvauwfsichi-
licher Zulassung Nr, 2-23.5-225

= Bezeichnung des Bauproduktes

= Menndicke, Nennlange und Nennbreite

- Bemassungswert der Warmaleitfahigkeit: siehe allgameing bavaufsichiiche Zulassung
- "schwerentflammbar” (Baustoffklasse DIN 4102-B1)

- DOW Deutschland Anlagengesellschaft mbH, 65824 Schwalbach

- Herstellwerk™ und Herstellungsdatum™

2.4 Ubereinstimmungsnachweis

241 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Extruderschaumplatten mit den Bestimmungen
dieser aligemeinen bauaufsichilichen Zulassung muss flr jedes Herstellwerk mit einem
Ubersinstmmungszerifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmaligen Fremdiberwachung einschiietlich einer Erstprifung des Bauprodukis
nach Mallgabe der folganden Bestimmungen erfolgen.
Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung hat der Her-
steller des Bauprodukls eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eing hierir aner-
kannte Oberwachungsstelle einzuschalten
Die Erklarung, dass en Ubereinstmmungszertifikat eneilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Versendungszweck abzugeben.
Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubersinstimmungszertifikats zur Kenninis zu geben.

2.4.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produkbonskontrolle einzunchien und durchzu-
fohren. Unter werkseigener Produklionskonirolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuieriche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstallt, dass die
voin ihm hergestellen Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinan bavaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolie soll mindestens die in Tabelle 3 aufgefihrten Mali-
nahmen einschliefen. Zusdtzlich sind die "Richtlinien zum Ubersinsimmungsnachweis
schwerentflammbarer Baustofie (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach allgemeiner bauvauf-
sichtiicher Zulassung™™ in der jeweils glitigen Fassung maligebend.

Haratallwerh und Herstelungsdatum diden auch verschussal angegeten werden
Zuletzt vertfentlicht in den "Mittelungen™ des Deutschen Instituts fir Bautechnik, Helt 2 vom 1. April 1997

ISR NG 1,23 33100018
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2.4.3

ZES0RT. 10

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
wearten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bareichnung des Bauprodukts bew. des Ausgangsmatenals und der Bestandbeile
— At der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen
Unterschrift des for die werkseigene Produktionskontrolie Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fr die FremdOber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichisbehtrde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungenlgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderichen Mai-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukie, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Obereinstimmenden ausge-
schiossen werden. Nach Abstellung des Mangels st - soweit technisch mdglich und zum
MNachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unwerzliglich zu
wiederholen.

Tabelle 3. Umfang der werkseigenen Produktionskontrolle der Extruderschaumplatten
Eigenschaften Prifung je Platten- | Haufigkeit
Extruderschaumplatten typ nach Abschnitt | mindestens
Geometrie 2212
Rohdichte 2213 .

- 1 x taglich

Druckspannung bei 10 % Stauchung 22186

Kennzeichnung 233

Kontrolle der Ausgangsstoffe 2211 laufend
Warmeleitfahigkeit 22111 1 x wochentlich
Geschiossenzelligkeit 22112 1 x monatlich
Brandverhalten sishe Richtlinien™

" Prifvetahien ist mt des Uberwachungastale 2u verainbasen
Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produklionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmalig zu Oberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrich. Im Rahmen der
Fremdiberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durcheufhren, sind Proben nach
dem in Tabelle 4 festgelegten Prifplan zu entnehmen und zu prifen und kdnnen auch
Proben fir Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und Prifungen
obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

For die Uberwachung des Brandverhaltens geften die Regelungen der “Richtlinien zum
Ubereinstimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1)
nach allgemeinar bauaufsichtlicher Zulassung™ in der jeweils glitigen Fassung.

Im Laufe der Uberwachung sollen alle Plattendicken durch die Fremdiberwachung erfasst
warden. Dabei ist die Warmeleitfahigkeit im ersten Jahr der Uberwachung bei jedem Uber-
wachungsbesuch an mindestens zwei Dicken und im Zuge der weiteren Uberwachung an
mindestens jeweils einer Dicke zu prifen.

1233310008
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Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fonf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zerifizierungssielle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und auf Verlangen der zustandigen obersien Bauaul-
sichisbehdrde vorzulegen,

Tabelle 4. Umfang der FremdOberwachung der Extruderschaumplatien

Eigenschaft Prifungen je Plattentyp Haufigkeit
Extruderschaumplatten nach Abschnit mindestens
Geomelrie 221.2
Rohdichte 2213
Dimensionsstabalitat 2214
Verformung 2215
Druckspannung bei 10 % Stavchung 2216 2 ¥ jahrlich
Wasseraufnahme Eintauchen 2217
Wasseraufnahme Diffusion 2218
Frost-Tau-Wechselversuch 2219
Kennzeichnung 233
Geschliossanzelligkeit 22112 i
el L 1 x jahrlich
Warmeleitfahigkeit 2.2.1.11
Brandverhalten (DIN 4102-B1) siehe Richtlinien™
3 Bestimmungen fir Entwurf und Bemessung

31 Entwurf

314 Anwendung im Grundwasser
Bei Anordnung der Extruderschaumplatten im Grundwasser ist die Aufiriebssicherung der
Warmedammplatten durch eine statische Berechnung unter BerOcksichligung des Bemes-
sungswasserstandes™ am Bauwerksstandort nachzuweisen. Gegebenenfalls sind beson-

dere konstruktive Mallnahmen vorzusehen,
Die Auftriebskrafte dorfen nicht Ober eine bitumindse VerklebunglAbdichiung wetergebaitet
bzw. in das Bauwerk eingeleitet werden,

3.2 Bemessung
Machstehende Angaben fir die bauphysikalizchen Nachweise sind zu berlicksichtigen.

321 Wirmeleitfahigkeit
Die Extruderschaumplatten im Perimeterdammsystem dorfen, abweichend von der Nomm
DIM 4108-27, Abschnitt 5.2 2, beim rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes entspre-
chend den Beslimmungen dieser allgemeinen bauwaufsichilichen Zulassung berlOcksichtigt
warden, auch wenn sie aullerhalb der Abdichiung angeordnet sind.
Beim rechnerischen Machweis des Warmmeschutzes sind fir die Extruderschaumplatten die
anwendungsspezifischen Bemessungswerte der Warmeleitfahigkeit nach Tabelle 5 n
Abhangigkeit von den Einbaubedingungen in Ansatz zu bringen.

- eritsprachend DIN 18185-1:2011-12 definiert al der hichsle, nach Mglichikeil aus lngiahriger Beobachtung emil-
teltg GrundwasserstandHochwassarstand
o DM 4108-2 301 302 Wamaeschutz und Engrgie-Einspasung in Gebauden; Tell 2; Mindestanioedenungen
an den Wirmeschule

LB0UTE 18 1.23.33-10018
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Tabele 5 Bemessungswerle der Warmeleitfahigkeit

Plattentyp Dicke der Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit
Bezeichnung | Extruder- (Wi K bei
schaumplatten | .ohriagiger Verlegung | einlagiger mehriagiger
{mm) bei Bodenfeuchte und | Verdegung im | Vierlegung im
nichitstauendem Sicker- | drickenden drisckenden
wasser’ nach Abschnitt | Wasser® nach | Wasser® nach
431und4.32 Abschnitt 4.3.1 | Abschnitt 4.3.1
|I'I1Wﬂ'-r|.‘r- unter umnd ‘33 und '13.3
bereich Keller-
Tulbboden
ROOFMATE |30=sd=60 0,039 0,034 0,036 0,038
SL-A 60 < d = 80 0,040 0,035 0,037 0,040
ROOFMATE |g0<ds120 |0.044 0,036 0,038 0,041
SL-A-P 120 <d =160 |0,042 0,037 0,039 0.042
160 <d =200 |0,044 0,039 0,041 0,044
FLOORMATE |40 sd s 70 0,040 0,035 0,037 0,040
S00-A TO<ds120 0,041 0,036 0,038 0,041
FLOORMATE (120 <d <180 |0042 0,037 0,039 0,042
500-A-P 160 <d =200 |0,043 0,038 0,040 0,043
FLOORMATE
T00-A AD=d=T0 0,040 0,035 0,037 0,040
FLOORMATE |TO=d =120 0,041 0,036 0,038 0,041
TO0-A-P

Als Dicke der Extruderschaumplatten gilt die Nenndicke.

Brandverhalten

Die Extruderschaumplatten erfilien im eingebauten Zustand (nach dem Verflllen der Bau-
grube) die Anforderungen an schwerentiammbare Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1)
nach der Norm DIN 4102-1".

Bestimmungen fir die Ausfiihrung

Bauwerksabdichtung und Dranung

Das Gebdude und seine Bauteile, vor denen das Warmedammsystem angecrdnet werden
soll, missen vor einer Beanspruchung durch Wasser geschiizt werden. Dazu sind in
Abhangigkeit von der Wasserbeanspruchung z. B, Bauwerksabdichtungen nach der Morm
DIN 18195-4™ bzw. nach der Norm DIN 18195-6™ einzubauen.

Die Bauwerksabdichlung einschlieilich der zum Ensatz kommenden Hilfsstoffe muss mit
den Extruderschaumplatten veriraglich sein,

Bauwerksabdichturgen - Teil 4. Abdichtungen  gegen  Bodenfeuchie  (Kapdlas-
wasser, Haftwasser) und nichisiauendes Sickewasser an Bodenplation und
Wanden, Bemessung und Ausfihnung

Bapwercsabdichbungen - Tell & Abgichiungen gegen won aullen drickendes
Wisaer und aufsiavendes Sickeraasser, Bernessung und Ausfihmng

DN 18195-4:2011-12

DaN 18155-8:2011-12

1.23. 3310018
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Bei Anwendung als Pernmeterddmmung bei Bodenfeuchie und nichistauendem Sicker-
wasser nach Abschnitt 1.2 a) ist stauendes cder langanhaltend drickendes Wasser durch
eine Dranung nach DIM 4095* abzuleiten. Bei Anordnung einer Dranung muss die Funk-
tionsfahigkeil langfristig gewahrieistet sein.

4.2 Kleber und Dichtmassen
Zur Befestigung der Extruderschaumplatten entsprechend Abschnilt 4.3.2.1 sind Kleber zu
verwenden, die bezlglich der Beanspruchung durch Bodenfeuchle und nichistauendes
Sickerwasser geeignel und mit der Abdichiung sowie mit den Extruderschaumplatten
vertraglich sind.
Zur Befestigung der Extruderschaumplatien entsprechend Abschnilt 4.3.3.1 sind Kleber und
Dichtmassen zu verwenden, die bezlghch der Beanspruchung durch drickendes Wasser
geeignet und mit der Abdichtung sowie mit den Extruderschaumplaiien vertraglich sind. Bei
ginar bitumindsan Abdichiung sind z. B. Msemitielfreie Zweikomponantenkleber bew. lose-
mittelfreie Reaktionskieber versendbar. Bei Belon mit hohem Wassereindringwiderstand
nach DIN EN 206-1"" und DIN 1045-2* eignen sich auch entsprechende Dispersionskleber.
Die technischen Dalenblatter und Verarbeilungsvorschriften des Kleberherstellers sind zu
beachten,

4.3 Wirmedimmschicht

431  Verlegung
Es dorfen nur Extruderschaumplatten wvenwendel werden, die eine RKantenprofilierung
(z. B. Stufenfalz) haben.
Die Extruderschaumplatten dorfen aulerhalb der Bauwerksabdichlung in Bereichen von
standig oder langanhaitend drickendem Wasser einlagig verlegt werden.
Bei mehragiger Anordnung sind die Lagen Fugen dberdeckend versetzt anzucrdnen.
Die Extruderschaumplatten sind dauverhaft gegen Auftrieb entsprechend Abschnitt 3.1.1 zu
sichern.
Die Extruderschaumplatten missen dicht gestolen im Verband verlegt werden und im
Wandbereich aban auf dem Untergrund aufliegen. Kreuzstole sind 2u vermeidan.
Bei Ancrdnung der Extruderschaumplatten unter Kellerfullbiden ist zwischen der Warme-
dammschicht und dem Kellerfuliboden eine Trennschicht (z. B. eine PE-Folie) zu verlegen,
Der Antragsteller hat entsprechende Ausfihrungsvorschriften bzw. Verlegeanweisungen zur
Verfigung zu stellen.

4.3.2 Anwendung in Bersichen mit Bodenfeuchte oder nichitstavendem Sickerwasser
{Ausfihrung nach Abschnitt 1.2 a), zusdtzliche Bestimmungen zu Abschnitt 4.3.1)
Die Extruderschaumplatten nach Abschnitt 2.2.1.2 dirfen in Bereichen mit Bodenfeuchte
und nichistauendem Sickerwasser

im Wandbereich in zwei Lagen und
unter Kellerfultbaden in 2wel oder drel Lagen

bis zu einer Gesamtdicke der Warmedammschicht von 400 mm verlegt werden.

- DR 2095 1590-06 Baugrund, Drdnung zum Schulz baulicher Anlagen; Plangng, Bemessung und
Austihiung

e DIN EN 206-1:2001-07

DIM EN 206-10412004-10

DM EM 206-1082: 200509 Baton, Teil 1 Festlegung, Eigenschaften und Konformildl, Dewotsche Fassung
EM 206-1:2000

CHM 1045-2 . 2008-08 Tragwarke aus Baton, Stahlbslon und Spannbaton, Ted 2: Bedon; Festegiang.
Eigenschaften, Hersiellung und Konformitil, Anwendungsregein zu DiN EN 208-1

Z500TR. 18 1233310018
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4321 Befestigung
Die Extruderschaumplatten sind gegen Verschieben oder Verrutschen zu sichern, z. B. sind
sie im Wandbereich mit einem vom Antragsteller zu benennenden Kleber entsprechend
Abschnitt 4.2 mit dem Bauteil zu verkleben.

4.3.3 Anwendung in Bereichen mit driickendem Wasser oder aufstauendem Sickerwasser
(Ausfiihrung nach Abschnitt 1.2 b), zusitzliche Bestimmungen zu Abschnitt 4.3.1)
Die Extruderschaumplatten nach Abschnitt 2.2.1.2 dirfen in Bereichen mit drickendem
Wasser und aufstauendem Sickerwasser einlagig bzw.

im Wandbereich in zwei Lagen und
unter Kellerfultbéden in zwei oder drei Lagen

bis zu einer Gesamtdicke der Warmedammschicht von 400 mm verlegt werden.
Die Extruderschaumplatten sind dauerhaft gegen Auftrieb entsprechend Abschnitt 3.1.1 zu
sichern,

43.3.1 Befestigung
Die Extruderschaumplatten missen an der zu démmenden Aulienwand so dicht befestigt
werden, dass ein Hinterlaufen der Warmedammung mit Wasser nicht méglich ist. Die Extru-
derschaumplatten sind hierzu vollflchig mit einem vom Antragsteller zu benennenden
Kleber entsprechend Abschnitt 4.2 mit dem Untergrund zu verkleben. Die zweite Lage der
Warmedammschicht ist ebenfalls volifiichig auf der ersten Dammschichtlage zu verkleben.
Der seitliche Plattenrand der Extruderschaumplatten ist umlaufend durch Verspachteln mit
Kleber oder geeigneten bitumintsen Dichtmassen entsprechend Abschnitt4.2 vor dem
Eindringen von Wasser zu schitzen.

Die Warmedammschicht ist gegen seitlichen Wasserzufluss zu schitzen.

4.4 Baugrubenverfiillung
Zum Verfullen der Baugrube ist Verfillboden (gleichmafig gemischt-kérniges Sand-Kies-
Gemisch) lagenweise einzubauen und so zu verdichten, dass die Warmedammung durch
Beschadigung der Extruderschaumplatten nicht beeintrachtigt wird. Kann eine Beschadigung
hierbei nicht ausgeschlossen werden, so ist vor dem Verfilllen eine Schutzschicht anzu-
ordnen.

4.5 Sockelbereich/Anschliisse

Im Sockelbereich und an der Geldndeoberflache sind die Extruderschaumplatten vor mecha-
nischen Beschadigungen und UV-Strahlung zu schiitzen. Durch geeignete Malinahmen ist
sicherzustellen, dass die Warmedammschicht nicht von Wasser (z. B. auf der Gelandeober-
flache fliefendes oder von der Fassade abfliefendes Niederschlagswasser) hinterlaufen
werden kann. Die Regeln flr die Abschlisse von Abdichtungen am Gebaudesockel z. B.
nach der Norm DIN 18195-9* sind zu beachten.

Der Anschlussbereich des Perimeterddmmsystems zum Wandbereich oberhalb der Erdober-
flache ist konstruktiv so auszubilden, dass keine unzuldssigen Warmebricken entstehen
kénnen.

Frank Ifflander
Referatsleiter

lir Baumdlﬂi A

B urchdriggungen, Brergange, An- und Abschlisse
-

DIN 18195-9:2010-5 Bauwerksabdichtungen - Teil 9
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